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CORTEC® Serie

DIE IDEALE KOMBINATION FUR
PRODUKTIONSZENTREN UND DENTALLABORE COR TEC® CORTEC® COR TEC®
M lite

Der CORITEC Metall 3D-Drucker ist der schnelle und glnstige Einstieg
in die additive Dentalproduktion. Die Herstellung von bis zu 250 Zahneinheiten
pro Bearbeitungsdurchgang setzt neue MaBstébe! Durch die Erstellung von Zahn-
ersatz im Laserschmelzverfahren sind hochkomplexe Gerliste, wie Suprakon-
struktionen, Modellguss, Primdr- sowie Sekundarteile, Kronen und Briicken
moglich. Das innovative Kartuschensystem ermdéglicht zudem einen geringen
Handlingsaufwand, da sich das Pulver bereits in den Kartuschenbehaltern
befindet. In Kombination mit der CORITEC kann verwendetes Material
wieder aufbereitet und erneut genutzt werden. Diese aufeinander abgestimmte
Technologie sorgt fUr geringe Herstellungskosten und somit flir eine rasche
Amortisierung!

Die CORITEC Auspackstation ist ein Game-Changer! Die Tur der Kammer
verfigt Uber zwei integrierte Handschuhe. Damit gelingt das Entpacken der
Bauteile ohne jeglichen Pulverkontakt. Das aufgefangene Pulver wird vollauto-
matisch in der integrierten Ultraschall-Siebstation aufbereitet und kann erneut in
der CORTEC verarbeitet werden — sauber und nachhaltig, einfach und
zeitgeman!

Analog zur CORTEC bietet die modulare Siebeinheit CORTEC
lite das direkte Pulverrecycling. Das Modul kann unmittelbar an die CORITEC
angebaut werden und stellt somit eine kostengiinstige und platzsparen-

dere Alternative dar. Auspackstation inklusive
Siebeinheit fur Metall Ultraschall-Siebeinheit flr die simple

Pulverrecycling 3D-Drucker und saubere Pulveraufbereitung
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CORITEC®

KOMPLEXE DENTAL-KONSTRUKTIONEN
EINFACH PRODUZIERT

Der Metall 3D-Drucker arbeitet nach dem Laser-Powder-Bed-Fusion Verfah-
ren. Die perfekt abgestimmten Settings zwischen dem 200 W Faserlaser,
der Optik und dem Fokus in Verbindung mit optimaler Schichtstérke erzeugen
eine ideale SchmelzbadgréBe und flihren somit zu exzellenten Drucker-
gebnissen und Oberflachenglte. Das ermdglicht die Herstellung der kom-
plexesten Geometrien auf einer Flache von 150 x 150 mm und einer Hohe
bis maximal 150 mm. Diese moderne Technologie vereint Schnelligkeit und
Nachhaltigkeit mit dem Resultat der kostenglinstigen Produktion von denta-
len Konstruktionen!
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INTEGRIERTE KAMERA
Prozesstiberwachung

5-FACH-PULVERVORRAT
fur finf Vorratskartuschen

HERAUSNEHMBARES
BAUMODUL
(Druckplattform)

CORTEC® /I

HIGHLIGHTS

HIGH-PERFORMANCE
GALVO-SCANNER

e Druckzeit pro Zahneinheit < 3 Minuten
e Bis zu 250 Zahneinheiten pro Bearbeitungsdurchgang
e Bis zu 500 dentale Zahneinheiten pro Tag méglich
e Modernste Produktionstechnologie durch 200 Watt Faserlaser
und Hochleistungs-Galvo-Scanner
e FEinfache Touchscreen-Bedienung Bauplattform
e Optimale Prozessiiberwachung durch integrierte Kamera eckig

¢ Online-Fernliberwachung und -wartung T
e |ntegrierter 5-fach-Pulvervorrat fir finf Vorratskartuschen

¢ Beladung der Maschine mit aufbereitetem/neuem Pulver wahrend des laufenden Bauprozesses

e Herausnehmbares Baumodul (Druckplattform) CoCr

¢ Einfache Maschinenbedienung durch intuitive Step-by-Step Software

Hybridtechnologie
einseitig
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Hybridtechnologie
beidseitig

)

ERGONOMISCHE HANDHABUNG
einfache Touchscreen

Bedienung
/~ INTUITIVE

SOFTWARE

INTEGRIERTE
SICHERHEITS-
TECHNIK

200 WATT

\_ FASERLASER

Krone, Inlay, Onlay, Teleskop- Modell-
Briicke Veneer technik guss

Hybrid- Abutment Implantat-
bearbeitung prothetik

=
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CORTEC® AVi

DIE PERFEKTE ERGANZUNG! NACHHALTIGKEIT
UND SAUBERKEIT IN EINEM SYSTEM

Die 2in1-Auspackstation — Auspacken und Sieben — mit integriertem An-
schluss flir Sauger, bietet die perfekte Synergie zwischen dem Laser-Powder-
Bed-Fusion Druckverfahren und der anschlieBenden Reinigung der Bauteile
ohne Pulverkontakt. Bei der Reinigung wird das Uberschissige Pulver in
einer Uberlaufkartusche gesammelt und anschlieBend in der Ultraschall-
Siebstation aufbereitet. Somit kann das aufbereitete Pulver fir den néchsten
Druckvorgang wiederverwendet werden! Das innovative Kartuschensystem
bietet hierbei ein sicheres sowie einfaches Handling und ermdglicht dadurch
eine massive Materialeinsparung.
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CORTEC® AV

HIGHLIGHTS

e Handschuheingriffe flr ein Auspacken der Bauteile ohne direkten Pulverkontakt

¢ Pulveraufbereitung durch intelligente Ultraschall-Siebstation

e Massive Materialeinsparung durch Wiederverwertung des gesiebten Pulvers

* Innovatives Pulvermanagement bestehend aus kompatiblen Uberlauf- und Vorratskartuschen
* Einfache Entsorgung des Uberkornpulvers durch separaten Auffangbehélter

e Anschluss fur externe Absauganlage

e Statussignalisierung durch integriertes LED-Band

NACHHALTIGKEIT DURCH
PULVERAUFBEREITUNG

KOSTENERSPARNIS DURCH
MATERIALEINSPARUNG

KEIN DIREKTER PULVERKONTAKT
durch separates Pulverhandling

ULTRASCHALL-SIEBSTATION
ZUR PULVERAUFBEREITUNG

STAUBSAUGER
ANSCHLUSS

INNOVATIVES
KARTUSCHENSYSTEM
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CORTEC® v lite

DIE MODULARE SIEBEINHEIT ALS
PLATZSPARENDE ERGANZUNG

Die CORTEC lite ist die Siebstation der CORTEC Serie und mit
der CORTEC kompatibel. Das System siebt das Pulver und stellt somit
recyceltes Pulver zur Wiederverwendung bereit. Das Kartuschensystem der
CORITEC Serie sorgt dabei fir ein einfaches und sicheres Pulverhand-
ling, sodass der Kontakt zum Pulver fir den Anwender auf ein Minimum
reduziert wird.
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CORTEC® m lite

HIGHLIGHTS

Pulveraufbereitung durch intelligente Ultraschall-Siebstation

Massive Materialeinsparung durch Wiederverwertung des gesiebten Pulvers

* Innovatives Pulvermanagement bestehend aus kompatiblen Uberlauf- und Vorratskartuschen
Einfache Entsorgung des Uberkornpulvers durch separaten Auffangbehélter

NACHHALTIGKEIT DURCH
PULVERAUFBEREITUNG

ULTRASCHALL-
SIEBSTATION
ZUR PULVERAUF-
BEREITUNG

KOSTENERSPARNIS
DURCH MATERIAL-
EINSPARUNG

INNOVATIVES
KARTUSCHENSYSTEM
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1-PRWFUSE

| Pulvermaterial

PERFEKT ABGESTIMMT AUF DIE CORTEC SERIE

Neben Soft- und Hardware ist insbesondere das Material von groBer Bedeu-
tung fir den Produktionserfolg. Die CoCr- und Ti- Pulver i-ProMelt und
i-ProFuse, sind auf die CORTEC und deren Parameter zertifizierte
und qualitatsgeprifte Pulver zum Aufbau von Dentalapplikationen.

i AM In der bewéhrten Form — der Pulverbehalter dient gleichzeitig als Vorrats-
AMpure behalter in der Maschine — startbereit geliefert, kann das Material direkt dem
AM100 Prozess zugefiihrt werden, ohne umstandliches Befiillen von Zylindern oder
Baukammern der Maschinen. Das Pulver verflgt Gber exzellente Prozess-
und FlieBeigenschaften und sorgt mit einer PartikelgréBenverteilung von

10 — 30 um fiir eine optimale Oberflachenglte.

Mit i-ProMelt und i-ProFuse lassen sich
hochkomplexe Geriiste aufbauen! Somit
bilden beide Pulverformen die perfekte
Basis flir eine Vielfalt an Verblendkeramiken
und Kunststoffaufbau-ten, wie z.B. den
Modellguss.

HIGHLIGHTS

Eine PartikelgréBenverteilung von 10 — 30 pm

Hervorragende Verarbeitungseigenschaften

Durch die Typ 5-Legierung nach DIN EN ISO22674 perfekt geeignet fir hochkomplexe Geruste,

wie Suprakonstruktionen, Modellgtisse, Primar- und Sekundérteile sowie Kronen und Briicken

Perfekte Basis flr eine Vielzahl von Verblendkeramiken durch einen CTE-Wert von 14,5 (20 — 500 °C)
Optimales Handling des Pulvermaterials durch passende Behélter fir das CORITEC AM Kartuschensystem
(VPE 5 kg)
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Pulver-Management

IN WENIGEN SCHRITTEN ZUR NACHHALTIGEN PRODUKTION

(1) Druck-Prozess

Die Dosierung des Pulvers erfolgt aus
der Vorratskartusche. Das Uberlaufende
Pulver wird in dem Uberlaufbehalter
aufgefangen. AnschlieBend wird das
Baumodul zum Auspacken mittels
Hebelift zur CORITEC AM

transportiert.

Auspack-Prozess

In der CORITEC AM wird das
Uberschussige Pulver gesammelt.
Die Entsorgung des restlichen
Uberlaufpulvers findet mittels
Absaugung statt, so dass das
leere Baumodul flir den nachsten
Druckauftrag in der CORITEC AM
bereit ist.

CORTEC /AVI

CORTEC A

»»

(3) Sieb-Prozess

Zur Siebvorbereitung findet ein
Kartuschenwechsel zwischen beiden
Maschinen statt. Das Pulver wird nun
durch die CORITEC AM gesiebt
und gesammelt. Im Anschluss ist das
recycelte Pulver zur Wiederverwendung
in der CORITEC AM bereit.

Ein weiterer Kartuschenwechsel und
Sieb-Prozess wird nun durchgefiihrt.
Zum Schluss findet die sachgerechte
Entsorgung des Uberschusspulvers
statt.

Scan dich
zum Video!
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[ AM100

Sechs Schritte zum Bearbeitungsstart der CORITEC AM100
Einfachste Bedienung durch intuitive grafische Oberflache
Gleichbleibender Aufbau der Software-Oberflache

in jedem Arbeitsschritt
Webbasierter Zugriff ermoglicht
Prozessiberwachung von Uberall

Baujob auswéhlen

Baumodul vorbereiten

Pulvervorrat Uberprifen

Uberlaufpulver liberpriifen

Maschine Uberprufen

@ 6 06 6 0 ©

Erste Schicht auftragen

Baujob starten
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CAM/Slicing Software
iCAM /1

DIE SMARTE HIGH-END-LOSUNG

Die Software iCAM AM laser — basierend auf modernster Softwarearchitketur in Windowsumgebung - ist
die perfekt auf die CORTEC AM abgestimmte Softwarelésung zur schnellen Druckjobvorbereitung.
Samtliche Features und Automatismen, die flir den Herstellungsprozess der Bauteile erforderlich sind,
enthélt das iCAM AM.

FEATURES

e Moderne intuitiv zu bedienende Benutzeroberflache

e Bauteilanalyse und Reparatur durch integrierten MeshFixer

¢ Schnelle Plattformvorbereitung durch Drag & Drop sowie automatische bzw. manuelle Bauteilverschachtelung
e Flexible Bauteilbearbeitung durch automatisches bzw. manuelles Ausrichten, Skalieren und Kopieren

¢ Automatische Erkennung von kritischen Bereichen inkl. Behebung durch Supportstrukturen-Unterstitzung

¢ Perfekte Hatchingparameter fur das validierte Pulver i-ProMelt

¢ Druckdaten-Vorbereitung fir den Hybrid-Prozess durch das AddOn iCAM Hybrid

30 TAGE TESTEN
Testinstallation der Vollversion mdglich

Maximale Kompatibilitat

und Variabilitat

INTEGRATION VON NEUEN SCHNITTSTELLEN
SCHAFFT MEHR FLEXIBILITAT

Durch stetige Erweiterungen und Integrationen von neuen
Schnittstellen werden weitere CAD/CAM-L6sungen fir den
Hybrid-Workflow eingebunden.

Den Anwendern erdffnet sich damit die Moglichkeit vorhan-

dene Software-Tools zu nutzen aber auch die Flexibilitat auf
Lésungen anderer Anbieter umzusteigen.

hmerDENT”

[=] 5[]
[=]

Mehr Infos iiber

OQTON Dental

OQTON
—
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Verbrauchsmaterial & Zubehor

Baumodul Heizmodul Lab-Modul

150 x 150 x 150 mm 150 x 150 x 150 mm Bauflache: 78 x 53 mm (Lx B)

e Integrierter Anschluss fur das e Fir bessere Ergebnisse e Nutzung weiterer Pulvermaterialien
Bauplattform- und Atmosphéren- durch Drucken mit ohne aufwendigen Materialwechsel
ausgleichsverfahren optimierten Temperaturen ® |Integrierter Pulvervorrat

e Mit dem Bajonettverschluss wird (min. 80°C /max. 200°C) e Entnehmbarer Uberlaufbehélter
die Substratplatte im Baumodul e \orheizzeit: < 60 Minuten e Bauhohe: 90 mm bei
der AM100 befestigt 1,5-facher Dosierung

Substratplatte | 3er-Pack

e Abmessungen: 152 x 30 x 152 mm (B x H x T)
¢ Bietet die perfekte Grundlage zum VerschweiBen des Bauteiles
e Vermeidung von Verzug sowie eine optimale Warmeableitung

Ersatzkartuschen fiir Vorrat & Uberlauf

e Ergonomische Handhabung bei max. 11 kg Fullmenge
¢ [ntegrierter NFC-Tag (keine Chargenmischung méglich*, Qualitatssicherung
des Pulvers, autom. SchlieBzyklen-Erkennung, Flllstandsabfrage)

Hauptfilter | 6er-Paket

e Abmessungen: 135 x 235 x 135 mm
e Optimale Filterung des SchweiBrauches zur Wiederverwendung des Gases

24 | *In Vorereitung | **Advanced-Version ist kostenpflichtig

Elektrischer Hebelift inkl. Baumodulgabel

e Unkompliziertes Transportieren des Baumoduls mit einer
Hubgeschwindigkeit von 100 mm/s (mit Last) bei einer Tragkraft von 80 kg

PSA-Paket fur eine Person

¢ Personliche Schutzausriistung: 1 x Pulverkittel | 1 x Schutzbrille |
5 x Einweg-Atemschutzmaske | 1 x Packung Gummihandschuhe (L)

Nivellierhilfe Bauplatte

e Die Nivellierhilfe dient der Ausrichtung der Bauplatte

Optik-Koffer
¢ 1x stoBfester Transportkoffer ¢ 10x Scanfield-Kalibrierungs-Messplatten
¢ 1x Scanfield Kalibriervorrichtung e 10 x Fokus-Ausrichtungs-Messplatten

Fernsteuerungs- und Uberwachungssoftware

e Kostenlose Software™
e Statustiberwachung von Maschinen- und Jobparametern

i-ProMelt / i-ProFuse Pulver-Paket
e Pulverinhalt pro Vorratsbehalter: 5 kg (i-ProMelt) / 2,5 kg (i-ProFuse)

e Niedrige jahrliche Maschinenauslastung: 5er-Pack (empfohlen)
¢ Hohe jahrliche Maschinenauslastung: 10er-Pack (empfohlen) ' ‘
i-PRODENS Ml

Weitere Zubehorgerate

Als Erweiterung zum Starterkit fir den CORITEC AM Drucker bieten wir eine breite Palette an getesteten
Zubehorgerdten an: Absauganlage, Elektropolieranlage, Gliihofen, Stickstoffgenerator, Metallbandsage
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Der Hybrid-Prozess Die Endbearbeitung

...FUR DEN WORKFLOW-BASIERTEN 3D-METALL-DRUCK ... DURCH FRASSYSTEME DER CORITEC 350i/650i SERIEN

In Verbindung mit den CORITEC Frassystemen der 350i und 650i Serie werden neue In der LPBF-Technologie aufgebaute Konstruktionen werden auf den CORITEC Frasmaschinen der Serien
MaBstébe in der Hybrid-Technologie flir hochwertigsten Zahnersatz durch das Nachfrdsen 350i und 650i in héchster Prazision nachgefrast. Komplexe Steg-Konstruktionen lassen sich durch das
von LPBF-Einheiten gesetzt. Abgestimmte Hard- und Software-Schnittstellen sowie auto- additive Verfahren kostenoptimiert herstellen und Interfaces durch den nachgelagerten Frasprozess auf
matisierte Messfunktionen Uber die CAM- und Slicing-Software garantieren ein prazises perfekte Passung und Oberflachengiite bearbeiten. Das Verfahren der subtraktiven Nachbearbeitung wird
und einfaches Handling. Das spezielle Verfahren wurde entwickelt, um z.B. hochkomplexe in einem speziellen Workflow und mittels integrierter 3D-Messtechnik innerhalb der CORITEC 650i umge-
Steg-Konstruktionen vorab glinstig im additiven Verfahren aufzubauen und anschlieBend setzt. Im CAM-Software-Modul werden die Positionen einzelner Arbeiten, Befestigungspunkte sowie
die Interfaces mit den CORITEC Frasmaschinen auf die perfekte, absolute Passung und die Passungs- und Interfacebereiche festgelegt und an das Slicing-Modul Ubertragen. Die Aufnahme
Oberflachenglite nachzuarbeiten. Ein optimal aufeinander abgestimmtes System, mit einem fertiggestellter Konstruktionen innerhalb der Maschine erfolgt mittels modifizierter Halter. Auf die exakte
durchdachten und integrierten Workflow. Lagebestimmung der LPBF-Bauplatte durch einen 3D-Messtaster folgt die hochpréazise Frasbearbeitung.

Prazise Vermessung
durch 3D-Messtaster

N

Additiver Druckprozess

CAD-Daten CAM- Ferniiberwachung Auspacken/ Hybridprozess Ergebnis
Berechnung und -kontrolle mit Sieben zum Nachfrasen von
CORTEC connect Passungsbereichen
und Finishing
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lhre Fertigungsstral3e
auf engstem Raum

Unsere Systeme lassen sich bereits in Rdumen ab einer GréBe von 15 bis 20 m? im Handumdrehen
aufbauen und erméglichen eine reibungslose und leistungsstarke Produktion, die effektiv genutzt werden
kann. Mit den Frassystemen der CORITEC Serien 350i und 650i kann somit eine vollstandige Fertigungs-
straBe entstehen, die individuellen Anforderungen und Bedirfnissen gewachsen ist. Durch dieses
Potenzial werden Produktionsziele schneller erreicht und erméglichen zugleich ein vielféltiges Portfolio an
Endprodukten fiir einen breiten Andwendungsbereich.

| al

N

Stickstoffbehélter . o~ Absaug-
S anlage

Kammerofen RaumgréBe
CORTEC CORTEC von 15 - 20 m?

¢ CORTEC 350i Metallbandsége

CORTEC 350i Loader
CORTEC 350i Loader
COR TEC 650i

Poliersystem ‘[

Frassystem

.

Zirkonfrasungen durfen nicht in einem Raum mit dem LPBF-Verfahren von CoCr erfolgen.

DIE NEUSTE TECHNOLOGIE
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CORITEC /AAVI100

CORITEC
M100

110 cm

190 cm

79 cm

In Zahlen

Prozesskammer

CORITEC

Druckverfahren LPBF (Laser-Powder-Bed-Fusion)
Pulverauftrag X-Profil
Laserleistung 200 Watt (Faser)
Fokusdurchmesser 70 pm

Scangeschwindigkeit Bis zu 3000 mm/s

Baumodul
Bearbeitungsvolumen 150 x 150 x 150 mm
Schichthohe 20-80 pm
Pulverzufuhr
Magazin Bis zu 5 Vorratskartuschen

Pulvermenge Bei max.Auslastung 250 % Uberdosierung des Bauvolumens

Datenvorbereitung

CAM/Slicing-Software
Anschluss und Verbrauch
Stromversorgung 110 - 230 V / 50-60 Hz
Absicherung 16 A
Schutzgas Stickstoff

Filter Austauschbarer Gasfilter

MaBe und Gewicht
Breite x Tiefe x Héhe 1100 x 790 x 1900 mm
Gewicht 440 kg

Material

Pulver CoCr / Ti



In Zahlen

CORITEC M

Workflow

CORITEC pure

Entpulvern + Sieben = Recyceln

ATEE] SEIEHEEES (2in1 Auspack- und Siebstation)

Auspackkammer

KarErEUTsEl Handschuheingriffe zum Auspacken
a—— ohne direkten Pulverkontakt

Integrierter Anschluss fir

RSl externe Absauganlage

Material

Pulver CoCr/Ti

Siebeinheit fur Pulverrecycling

O
O

— 1o o U il Siebverfahren Ultraschall-Sieb
I R
R Restentsorgung Getrennt fiir Entsorgung des Uberkornpulvers
P oo /CASnR;LErZ = Anschluss und Verbrauch
| Stromversorgung 230V /50 -60 Hz
Absicherung 16 A
MaBe und Gewicht
Breite x Tiefe x Hohe 1100 x 790 x 1900 mm
A\ | - - Gewicht 350 kg
110 cm 79 cm
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CORITEC

pure lite

In Zahlen

Workflow

Arbeitsprozesse

Material

Pulver

Siebeinheit fiir Pulverrecycling

Siebverfahren

CORITEC /M lite

Sieben + Recyceln
(Siebeinheit fiir Pulverrecycling)

CoCr / Ti

Ultraschall-Sieb

Pulveraufbereitung

Wiederverwendung durch gesiebtes
Pulver in Vorratskartusche

Restentsorgung

MaBe und Gewicht

Breite x Tiefe x Hohe

Getrennt fiir Entsorgung des Uberkornpulvers

460 x 640 x 1900 mm

Gewicht

130 kg

Rev 1.0
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Vertriebs- und Supportpartner
weltweit
/

Fur Sie vertreten in Uber 100 Landern.

Seit 20083 ist die imes-icore® GmbH ein fihrender Hersteller und Technologie-
partner im Bereich dentaler CAD/CAM-Systeme und -Lésungen.

Mit ihrer einzigartigen Palette an Dental-, Frds- und Schleifsystemen bietet
imes-icore® eine perfekte Auswahl fiir alle individuellen Anforderungen von
Dentallaboren, Frédszentren und Zahnarztpraxen aller GroBen.

Unsere Open-System-Produktphilosophie ermdéglicht es, unsere Fras-
maschinen einfach in lhren bestehenden Workflow zu integrieren imes-icore® GmbH

und mit Ihren offenen Scannern und Ihrer CAD/CAM-Software Tel. +49 (0) 66 72/898 228
zu verbinden. Wir sind offen fir Ihre Materialauswahl. Fax +49 (0) 66 72/898 222

dental@imes-icore.com



